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1. Anvandasymboler

| dokumentationen

Varningsanvisningar - Uppbyggnad och bety-
delse

Varningsanvisnignar varnar for faror for anvandaren eller
personer runt omkring. Darutoéver beskriver varnings-
anvisningar konsekvenserna av faran och atgarderna

for att undvika den. Varningsanvisningarna har féljande

uppbyggnad:

11
111

Varnings-

symbol SIGNALORD - Farans typ och ursprung

Farans konsekvenser om de atgarder och

anvisningar som ges ignoreras.

> Atgarder och anvisningar for att undvika
faran.

Signalordet visar risken for intradandet samt farlighets-

graden vid missaktning:

Riskens konsekvens om
den ignoreras

Sannolikhet
att den intraffar

Signalord

Anvanda symboler | MS 900 | 195 | sv

Maskinens baksida

Har finns uppgifter om:

Maskinmodell, 10-siffrigt ID-nummer, spanning (V), frek-
vens (Hz), installerad effekt (kW), stromstyrka (A), max.
forsorjningstryck (kPa), skyddsklass (IP), tillverkningsar,
CE-markning, EAC-markning, maskinens serienummer,
streckkod.

EAC-markning
Bekraftar att maskinen ar lamplig for Ryss-
land.

EAL

FARA Omedelbart hotande Daodsfall eller allvarlig
fara personskada
VARNING  Mgdjligen hotande fara Dodsfall eller allvarlig
personskada
SE UPP Mojligen farlig situation Létt personskada
1.1.2 Symboler - Bendmning och betydelse
Sym- Benamning Betydelse
bol
! Obs Varnar for mojlig materiell skada.
o Information Tips for anvandningen och annan
I anvandbar information.
1. Aktivitet i Uppmaning till aktivitet som bestar av
2. flera steg flera steg
= Aktivitet i Uppmaning till aktivitet som
ett steg bestar av ett steg.
o Mellan resultat Ett mella.nresu.lt.at visas inuti en upp-
maning till aktivitet.
Slutresultat | slutet av en uppmaning till aktivitet

I visas slutresultatet.
1.2 Pa produkten

! Beakta alla varningstecken pa produkterna och se till
att de halls i lasbart tillstand.

Maskinens baksida

VOR OEFFNEN DES GERAETES
NETZSTECKER HERAUSZIEHEN!
BEFORE OPENING SET

DIESES GERAET IS AUF
EINGESTELLT

THIS INSTRUMENT MUST BE
OPERATED WITH

CET APPAREIL EST PREVU
POUR

ESTE APARATO HA DE
OPERARSE CON

QUESTO APPARECCHIO DEVE
OPERARSI CON

UNPLUG FROM MAINS!

AVANT D'OUVRIR L'APPAREIL
SORTIR LA PRISE ELECTRIQUE!
ANTES DE APRIR EL APARATO
SAQUE EL ENCHUFE!

PRIMA DI APRIRE LO APPARECCHIO
STACCARE LA PRESA DI CORRENTE!

230V ~

> Uppgift om férsérjningsspanningen.

> Beakta uppgifterna pa skylten.

> Den ovan avbildade skylten ar endast ett exempel.
Spanningsvardet som anges har styrs av maskinens
elektriska utrustning.

Maskinens baksida
Risk for elektrisk stot vid kontakt med elsys-
temet.

Pneumatisk vulstnedhallare - monteringspe-
lare
Klamrisk for hander mellan hjalpare och dack
och mellan flans och dack.
Manometer
A l Risk for 6gonskador pa grund av partiklar
och damm som slungas ut fran dacket.

Manometer
Risk for horselskador pa grund av kraftigt

buller.

>

Manometer
Horselskydd och skyddsglaségon maste
anvandas.

)

Riskzon
Hall inte hdnderna i det angivna omradet.

Position pa produkten
Typ av risk/arbetsinstruktioner

Varningssymbol

Varningssymbolens position pad produkten ska garantera
perfekt lasbarhet.

Varningarna pa maskinen kan delas in i information om
restrisker (gul-svart trekant) och i ytterligare arbetsin-
struktioner.

Funktionsarmar och verktyg
Risk att klamma handerna mellan funktions-

armar, verktyg och falg.

Lankarm till hjdlparen
Risk fér skarskador pa de 6vre extremiteter-
na mellan rorliga armar.

>
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Hjilpare
Klamrisk for hander pa vulstnedhallarens
lankarm.

Hjilpare
Speciellt utvecklad mandverspak for hjal-
paren som shabbar pa monterings- och

demonteringsforloppen och gér dem mera
exakta samt sakrare.

Omrade med risk for stotar

Risk att stota emot vid de angivna ytorna for anvanda-
ren.

P3 hjulets drivflans
; \ Visar flansens rotationsriktning medsols.

Payliningspedal

Aktiverar uppumpningen med manometer och pafyll-
ningsslang.

Pedal for flansvridning

Anvisningar for aktiveringen av vridningen medurs och
moturs.

Pedal for hjullyftens mandvrering

Anvisningar for lyftanordningens mandévrering och kon-
troll.

Monteringspelare

Allvarliga 6gonskador om d6gonen utsatts for
laserstralen (6ver 0,2 sekunder).

J Titta inte direkt i laserstralen.

Monteringspelare

> Fore varje arbete ska det kontrolleras att hjulet ar
korrekt fastdraget och vrid bara flansen nar snabb-
sparrstiftet befinner sig i laspositionen.

Monteringspelare

MAINTENANCE

MONTHLY

Det centrala sparrstiftets underhall.

Monteringspelare
Risk att klamma handerna mellan
demonteringsverktyg och falg.

AUTOMATIC

/s

Monteringspelare
Anvisningar for lyftanordningens

1 2 sakra anvandning.
o
€D
S=
1 . 2.
! t
rg.
= 4
VA ]
Manoverpanel
CE Markerar platsen dar tryckluftsférsérjningen
L e ansluts

0F. LUPTORUCKZUFUMRER

8. PAEUMATCFEED
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2. Anvandaranvisningar

3. Produktbeskrivning

2.1  Viktiga anvisningar

Viktiga anvisningar betraffande éverenskommelsen
avseende upphovsmannaratt, ansvar och garanti, an-
vandargruppen och om foretagets skyldigheter hittar

du i den separata anvisningen "Viktiga anvisningar och
sakerhetsanvisningartillBeissbarth TireEquipment".Dessa
skanoggrantlasasochovillkorligenféljasinnan MS 900 tas
i drift, ansluts och anvands.

2.2  Sakerhetsanvisningar

Alla sdkerhetsanvisningar aterfinns i den separata an-
visningen "Viktiga anvisningar och sakerhetsanvisningar
till Beissbarth Tire Equipment". Dessa ska noggrant lasas
ochovillkorligen féljasinnan MS 900 tas i drift, ansluts och
anvands.

23 Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC)
MS 900 ar en produkt i klass A enligt EN 61 326.

3.1  Andamalsenlig anvindning

MS 900 ar en dackmonteringsmaskin for montering och de-
montering av dack till personbilar och latta nyttofordon
med falgar fran 12” till 30” och en maximal dackdiameter
pa 1200 mm.

]C—_DL MS 900 ar utformad fér demontering och montering av
vanliga dack for personbilar och latta nyttofordon,
den nya generationens Runflat-dack samt lagprofil-
dack (UHP), aven med stora stal- eller aluminiumfal-
gar.

MS 900 farendast anvandas for dettaandamal och bara
inom ramen for de funktionsomraden som anges i
denna anvisning. All annan anvandning anses darfor
inte vara den avsedda och ar inte tillaten.

=

=

MS 900 far inte anvandas till demontering av dack som
fortfarande ar uppumpade eller smutsiga, for att
korrigera falgar eller for att ta av kanttradden fran
industridack. Det &r inte tillatet att utféra dessa
atgarder.

Tillverkaren ansvarar inte for eventuella skador som
kan uppsta vid annan anvandning an den avsedda.

=

3.2 Forutsattningar

MS 900 maste stéllas upp och férankras i underlaget pa en
val upplyst plats pa ett jamnt underlag av betong eller
liknande. Dessutom behdvs en tryckluftsanslutning och
en stréomanslutning.

Beissbarth GmbH
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3.3 Funktionsbeskrivning Pos. Beteckning Artikelnummer = Nr.
Nedan beskrivs de viktigaste funktionerna hos ovan
namnda komponenter till MS 900: 1 Plastspak 1695108115 1
2 Plastsats for verktyg 1695108 112 1
e Uppspanningsflans, for att spdnna fast och vrida 3 Plastskydd for centrerkona 1695107481 2
falgen (med- och motsols). Dicket spanns fast pa 4 ﬁ;r:’;miswdd for 1695107444 2
falgen med ett sparrstift som mandvreras manuellt. E T e — g 505 600 S
6 Skydd 1695 107 480
drivstift
e Enhet med monteringspelare. Bestar av en fast 7 Gummiskyddssats for falgar 1695108134 1
monteringspelare med de komponenter som be- 8 Adapterflans 1695000287 1
hovs for dackets demontering och den efterféljande 9 L&sstift 1695107 434 1
monteringen: tiltbara avdragarskivor och verktyg for 10  Vulstnedhallartang 1695108150 1
monteringen och demonteringen. 11 Kalibreringsplatta 1695107673 1
e Automatiskt inkopplad, pneumatisk vulstnedhallare Kalibreringsmagnet
med lankarm och hjalpare. Nedhallaren underlattar o RIS e S GUMEL L16 DS
. . . .. .. 13 Inspektionsspegel med fast- 1695108 273
monteringen av sarskilt besvarliga dack. skruvar
14 Falgskydd v 1695105 191 1
o Hjullyft for upplyftning av dacket fran golvet for upp- 15  Pensel 1695 108 114
spanningsflansens positionering. 16  Bruksanvisning 1695108223 1
* Anvandaren styr monteringen, demonteringen och 17 Beskrivning "Tyre service equip- 1695 100 006 1
pumpningen av dacket via mandverpanelen och ment"
pedalgruppen. Tab. 1:  Tillbehérsdelar

Pneumatikenheten anvands till uppumpningen av

dacket. DEN BESTAR AV FILTER, luftsmérjare, mano-
meter for dackfyliningen, pafyliningsslang, knapp for
témning och sats for uppumpning av slanglésa dack.

1) Kan ing4 i leveransen beroende p& bestillt utférande

3.5

Specialtillbehor

Beteckning Artikelnummer

Flans FPM 456 for falgar med omvand djup- 1 695 107 439
badd, stangda hjul och specialhjul

Centrerkonor for falgar till latta nyttofordon 1 695 107 440
1695108 137

3.4 |leveransen ingar

Q
S
3
S
S
S
S
8

Fig. 1:

Tillbehérsdelar

Anordning for pumpning av slangldsa dack

Gun

Tab. 2:

Lista med speciella tillbeh6r

1695108223 | 2016-07-18
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3.6 Beskrivning av MS 900

A PaMS900finnsroterande,mandvreradeochror-
liga delar som kan medféra skada pa fingrar

och armar.

652200-02_CB 3—°

Fig. 2:  MS 900

Pos. ' Beteckning Funktion
1 Huvudstrombrytare Starta MS 900.
2 Vridpedal till uppspanningsflans Vridning av spannskivan:

e medurs (genom att trycka pedalen at hoger).
Den har maskinversionen arbetar med endast ett varvtal.
e moturs (pedalen trycks at vanster nerifran).

Pedal for dackpafyllare Dackpafyllning med pafyllningsslang.

w

S

Pedal for hjullyftens manévrering Positionera hjulet:
e Hoja hjulyften: tryck ner pedalen
e Stoppa hjullyften: slapp pedalen
e Sank hjullyften: tryck pedalen uppat

Hjullyft Lyfta upp hjulet fran golvet till en sdker arbetshéjd och sédnka ner till golvet efter avslu-
tad montering och demontering.

6 Laser Positionera hjulet horisontalt och vertikalt mot verktygsgruppen.

7 Avdragare Avdragningen av den 6vre och undre vulsten blir mojlig via de 2 tiltbara plattorna.
Den har:
o vertikal rorelse for anpassning till falgdiametern,
e Funktionen horisontal "6verlyftning" som majliggdr en horisontal rorelse som anvands
for att skydda falgen mot skador.
o Funktionen vertikal "6verlyftning" som ger den 6vre skivan ett stérre avdragningsdjup.

Verktygsgrupp Dackens demontering och montering:
e Demonteringsverktyg: greppar dackvulsten och placerar den pa andra sidan av falghor-
net
 Undre monteringsverktyg: anvéands till monteringen av den undre vulsten.
e Ovre monteringsverktyg: anvands till monteringen av den évre vulsten.

9 Manéverpanel Via mandéverpanelen kan anvandaren utfora avdragningen, monteringen och demonte-
ringen av dacket.

[6)]

o)
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Pos. ' Beteckning Funktion

10 Uppspanningsflans Centrerar och spanner fast falgen for att géra det mojligt att dra runt hjulet.

11 Drivstift Déackets vridning pa uppspanningsflansen, centreras i ett av falgens bulthal.

12 Centralt sparrstift Fixering av falgen pa uppspanningsflansen. Positioneras ovanifran i falgens centrumhal.

13 Skruvnyckel Stéll in det centrala sparrstiftets spannkraft.

14 Pneumatisk vulstnedhéllare med Genom att forflytta lankarmen laggs tryck pa dacket vid montering och demontering och
automatisk inkoppling nar dacket dras runt. Vid atergangen till positionen aktiveras inkopplingen.

15 Knapp for styrningen av den pneu- Gor det mojligt att séanka ner hjalparen.
matiska vulstnedhallaren

16 Lankarm Hallare till hjalparen.

17 Filterinsats Tryckodvervakning och tryckreglering av tryckluften

18 Smorjenhet Smorjning av forsérjningstryckluften.

19 Manometer fér dackpafyllning Overvakning av dackpéafyliningen. Erbjuds i s& vél analogt som digitalt utférande, beroen-

de pa maskinvariant.
Den digitala manometern uppfyller direktivet 86/217/EEG.

20 Pafyllningsslang med lindningsen-  Pafyllning av dacket.

het
21 Knapp fér dacktomning Dacktémning.
22 Sats for pumpning av slanglésa Slangl6sa dack fylls genom uppblasning under hégt tryck for att positionera dackvul-
dack sten pa falgkanten. Tryckluftbehallaren (enligt EU-direktiv 87/404) har en volm pa 18 li-
ter tryckluft.
23 Gron laservisare Indikering med gron laservisare for falgens vertikala positionering med avseende pa mon-
terings-/demonteringsverktygen
24 R&d laservisare Indikering med rod laservisare for falgens horisontala positionering med avseende pa

monterings-/demonteringsverktygen

Tab. 3:  Produktbeskrivning
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3.7 Styrelement

Tryck pa knappen (A) och flytta samtidigt joystickspaken (B) at héger och
vanster for att rikta in laserpekaren pa falghornet och utféra positionering-
en enligt diametern.

652200-03_CB

Tryck pa knappen (A) och flytta samtidigt joystickspaken (B) uppat och
nerat for att rikta in laserpekaren pa falghornet och utféra positioneringen
enligt den korrekta hdjden pa det 6vre hornet.

652200-04_CB

Positionera enligt hjulhdjden

Nar spaken (A) flyttas uppat och nerat kér den undre avdragarskivan till
den undre vulsten.

652200-05_CB

Nar spaken (A) flyttas uppat och nerat kér den 6vre avdragarskivan till den
Ovre vulsten.

652200-06_CB

Styrelement for att héja/sanka den 6vre avdragarskivan

N~

Nar knappen (A) trycks in kor avdragarskivorna horisontalt mot falgen for
att forenkla avdragningen av dacket fran félgen.

!

652200-07_CB >

Knapp foér avdragargrupens horisontala "overlyftning".
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Nar knappen (A) trycks in kor den 6vre avdragarskivan narmare falgen for
att mojliggora ett storre avdragningsdjup.

652200-08_CB

Knapp fér den 6vre avdragarskivans vertikala "6verlyft-
ning"

Nar spaken (A) dras at vanster flyttas demonteringsverktyget till arbetsom-
radet.

Nar spaken (A) dras nerat kor demonteringsverktyget in i hjulet.

Nar spaken (A) dras uppat drar demonteringsverktyget ut vulsten ur féalgen.
Nar spaken (A) dras at hoger flyttas demonteringsverktyget till vilolaget.

652200-09_CB
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— Tryck pa knappen (A) och vrid samtidigt uppspanningsflansen medurs for
) att demontera den 6vre vulsten helt.

652200-10_CB

Knapp for aktivering av demonteringen

N~

Vrid reglaget at hoger (till position 1) for att placera det undre monterings-
verktyget i arbetslage.

Vrid reglaget at vanster (till position 2) for att placera det 6vre monterings-
verktyget i arbetslage.

Nar reglaget befinner sig i det mellersta laget (position 0) flyttas monte-
ringsverktygen till vilolaget.

652200-11_CB

Reglage for monteringsverktygens styrning

1695108223 | 2016-07-18 Beissbarth GmbH



Forsta anvandningen | MS 900 | 203 | sv

4. Forsta anvandningen 4.2  Uppstillning
4.2.1  Stédll upp maskinen
Dackmonteringsmaskinen maste transporteras i origi- For féljande arbetssteg rekommenderas foljande utrust-
nalférpackningen och i den position som anges pa for- ning:
packningen. e ett transportband med en barférmaga pa minst
Den forpackade maskinen maste transporteras med en 700 kg;
gaffeltruck med tillracklig barkraft (se kap. Tekniska e en lyftkran med lamplig barférmaga (se kap. Teknis-
data). Lyft da maskinen s som visas pa fig. langre ner. ka data) for att lyfta MS 900.

1. Lossa skruvarna som haller fast MS 900 péa pallen.

Fig. 3: Transportera maskinen

4.1 Uppackning
1. Ta bort ombindningsbandet och fastklammorna fran
pallen och férpackningskartongen.

]C—_DL NarMS900harpackatsuppskadetkontrollerasomdenéar  Fig. 4:  Stéll upp maskinen.
i felfritt skick och att det inte finns markbart skadade
delar. Ta den inte i drift om det finns tveksamheter 2. Placera banden enligt figuren.
utan kontakta da kvalificerad branschpersonal och/
eller aterforséljaren.

2. Ta ut standardtillbehéren och forpackningsmaterialet
ur férpackningsladan.

o
]1 Kassera forpackningsmaterialet pa korrekt satt enligt
gallande avfallsbestammelser.

Fig. 5: Surra fast banden.
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3. Lyft MS 900 med ett lyftblock med lamplig barkraft
(se kap. Tekniska data) och stall ner pa avsedd plats.
F6lj de minimiavstand som anges i figuren.

Se upp for tippning!
Tyngdpunkten hos MS 900 ligger inte i mitten.

Sakerstall att bandet ar strackt innan ma-
skinen lyfts.

Se upp for tippning!
Tyngdpunkten hos MS 900 ligger inte i mitten.

> Det ar viktigt att MS 900 lyfts langsamt.

[——>|

652200-18_CB

500mm

500mm|, [/

Fig. 6:

Avstand vid uppstélining.

! For en saker och ergonomisk anvandning av MS 900
maste MS 900 stéllas upp med ett avstand pa minst
500 mm till nasta vagg. Ta aven hansyn till det max-
imala utrymmesbehovet nar de rérliga elementen
koérs ut till arbetsposition.

Det rekommenderas uttryckligen att maskinen for-
ankras i golvet. Borra da 100 mm djupa hal i under-
laget, sa att det passar halen i det bakre maskinstati-
vet. Anvand en vaggborr med en diameter pd 10 mm
och lamplig langd. | de borrade halen satts metall-
plugg in och dras fast till anslag.

=

4. Ta bort lyftbanden fran maskinen;
5. Fyll pd smérjmedelsbehallaren med vanlig dackmon-
teringspasta.

Anvand inga lI6sningsmedelsbaserade smdérjmedel
eftersom dessa kan skada dacken. Anvand inga
brannbara vatskor for att smérja eller positionera
dackvulsten.

=

4.2.2 Montera medféljande tillbehor

1. Placera fettenhetshallaren s som pa fig. och dra fast
de medféljande skruvarna.

Fig. 7: Montera fettenhetshallaren

2. Demontera spegeln och placera den sad som visas pa

fig. Dra fast skruven och ta bort den vita skyddsfoli-
en.

/

=20000.CP

Fig. 8: Montera inspektionsspegel

3. Montera kroken till penseln pa utsidan av férvaring-

en.
=
- [aa)
OI
) 5
m )
S
N
N
Lo
©
Fig. 9: Montera penselkroken
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4.2.3 Kontrollera och stéll in laserposition

o)

]| Fore demonteringen/monteringen maste det saker-
stallas att lasrarna ar korrekt positionerade. Anvand
kalibreringsplattan och kalibreringsmagneten till
detta. Bada tva medféljer leveransen.

o)
]1 Folj de efterféljande anvisningarna noga.

> Kontrollera och still in laser for hjuldiameter (gron
laser)

1. Starta maskinen. Stall da reglaget pa maskinens sida
pa "ON".

2. Kor spindelsliden till maskinens yttre position med
manoverreglagen 4 och 17.

652200-19_CB

11

Fig. 10:

3. Flytta demonteringsverktyget till arbetslage med
manodverreglaget 9.

4. | yttre anden av demonteringsverktyget placeras
magneten med skruv.

652200-20_CB

Fig. 11:

5. Placera demonteringsverktyget i den hogsta positio-
nen med mandéverreglagen 4 och 5 och sakerstall har
att laservisarens strale ar instdlld med skruvskallen.

6. Upprepa den har kontrollen med demonteringsverk-
tyget i den lagsta positionen.

Laservisaren kan forskjutas nagot men detta paver-
kar inte maskinens korrekta funktionssatt. De tillatna

avvikelserna fran positionen ar angivna i fig. har
nedanfor.

652200-21_CB

max 4 mm

Fig. 12:  Sidofdrskjutning mellan laservisare och skruvskalle

652200-21_CB

max 4 mm

Fig. 13:  Radial férskjutning mellan laservisare och skruvskalle

7. Om de faststéllda vardena skiljer sig fran vardena
som tillverkaren rekommenderar maste laservisaren
stallas in.

o)

]1 Forloppen som beskrivs har nedanfor far bara utfo-
ras av behoriga tekniker. Tillverkaren ansvarar inte
om foreskrifterna som anges har inte foljs.

8. Utfor sidoinstallningen till spindelaxeln och laservisa-
rens grovinstallning till spindeln i radial riktning med
skruvarna (A) och (B).

Beissbarth GmbH
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Fig. 16: Montera kalibreringsplattan

Fig. 14: Sidoinstéllning och radial instéllning 4. Rikta in laservisaren mot referenspositionen 1 med
manoverreglagen 17 och 4 for att kontrollera om
9. Med skruvarna C och D utférs laservisarens finin- kalibreringsplattan ar korrekt positionerad.

stallning till spindeln i radial riktning.

652200-26_CB

J
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Fig. 17:  Kontroll pa kalibreringsplattan

652200-24_CB

5. Positionera demonteringsverktyget vid kalibrerings-

Fig. 15: Radial fininstéllning plattan med mandéverreglagen 4 och 5.
6. Vrid det pilformade anslaget mot verktyget och sa-
10.Flytta tillbaka verktyget till hOgsta position efter kerstall att det ror latt vid verktyget.
avslutad installning och sakerstall da att laservisa-
ren ar installd inom de rekommenderade, maximala >

avvikelserna med skruvskallen.

> Kontrollera laser for hjulbredden (réd laser) och
stall in

652200-27_CB

1. Ta bort magneten fran demonteringsverktyget.

2. Placera demonteringsverktyget i den hogsta positio-
nen med mandéverreglagen 4 och 5.

3. Montera den medféljande kalibreringsplattan pa
spindelflansen och sdkra med det centrala sparrstif-  Fig. 18: Anslag p4 kalibreringsplatta
tet.

7. HOoj verktyget och vrid anslaget i 90° moturs.
8. I den har positionen ska det sakerstéllas att bada
lasrarna ar installda med referenspositionerna.

1695108 223 | 2016-07-18 Beissbarth GmbH
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Fig. 19: Anslag med lasrar

9. Justera annars laserhéllaren med skruvarna (E) och

(F).

Fig. 20:  Stéll in demonteringsverktyget vertikalt

! Nar de har forloppen avslutats ar laservisarna kor-
rekt installda med avseende pa demonteringsverty-
gets position.

Alla andra installningar fér sa val monteringsverk-
tygen som for vulstavdragarskivorna maste utféras,
utan att flansens position mot demonteringsverkty-
get andras, utan att verktygen forskjuts vertikalt och
utan att det centrala sparrstiftet lossas.

Det ar bara tillatet att forflytta monteringsverktygen
med hjalp av mandéverreglaget 11.

Forsta anvandningen | MS 900 | 207 | sv

4.2.4 Kontrollera och stéll in verktygens position

o
]1 Flytta demonstreringsverktyget till positionen Ej
arbetslage.

> Kontroll och instéllning for det 6vre monterings-
verktyget
1. Vrid kalibreringsplattan i 90° moturs.

Fig. 21:  Positionera kalibreringsplatta

2. Flytta det 6vre demonteringsverktyget till arbetslage
med manoverreglaget 11 i position 2.

3. Vrid kalibreringsplattan moturs och vrid sedan ansla-
get pa plattan och positionera pa verktyget med den
ovre skruven i riktning verktyg.

o
]1 Anslaget pa plattan ar korrekt positionerat nar laser-
visaren ser ut sa som visas i fig.

ll‘
>

652200-31_CB

A

M ¢

Fig. 22:

Korrekt positionering av anslaget pa plattan

4. | den héar positionen ska det sdkerstéllas att verk-
tygets hojd motsvarar skruvens héjd (h=65 mm =
1 mm) och att verktygets radiala avstand till anslaget
ar cirka 1-2 mm.

Beissbarth GmbH
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652200-32_CB

Fig. 23:  Kontrollera placeringen av det 6vre monteringsverktyget

5. Om de faststéallda vardena skiljer sig fran vardena
som tillverkaren rekommenderar maste det 6vre
monteringsverktyget stallas in.

o)

]1 Forloppen som beskrivs har nedanfor far bara utfo-
ras av behoriga tekniker. Tillverkaren ansvarar inte
om foreskrifterna som anges har inte foljs.

6. Stall in det radiala avstandet med skruvarna (G) som
visas i fig. Ett avstdnd pd ca 1-2 mm rekommenderas.

Fig. 24:

Stéll in det évre monteringsverktyget radialt

! Monteringsverktyget far absolut inte vidrora anslaget
pa plattan.

7. For att utjamna hojdskillnaden mellan det évre mon-
teringsverktyget och referensskruven skruvar man
pa skruven (H) tills hojden ar korrekt (h= 65 mm %

1 mm).

8. Lossa fastmuttern (H) och vrid pa skruven (1) tills
optimal instéllning ar uppnadd.

652200-34_CB

Fig. 25:  Stéll in det évre monteringsverktyget vertikalt

> Kontroll och instéllning for det undre monterings-
verktyget

o)
]| Flytta det 6vre monteringsverktyget till positionen Ej
arbetslage. Stall da reglaget (11) pa den mellersta

positionen (0) och vrid pa kalibreringsplattan.

1. Stéll reglaget (11) pa positionen (1) och flytta det
undre monteringsverktyget till arbetslage.

2. Vrid kalibreringsplattan och placera den sa som fig.
visar. Vrid sedan anslaget pa plattan och placera pa
verktyget med den undre skruven i riktning verktyg.

3. | den héar positionen ska det sdkerstallas att verk-
tygets hojd motsvarar skruvens héjd (h=19 mm =
1 mm) och att verktygets radiala avstand till anslaget
ar cirka 1-2 mm.

| o

|
|

Fig. 26:

652200-35_CB

Kontrollera placeringen av det undre monteringsverkty-

get

4. Om de faststallda vardena skiljer sig fran vardena
som tillverkaren rekommenderar maste det undre
monteringsverktyget stéllas in.

5. Stall in det radiala avstandet med skruvarna (L) som
visas i fig. Ett avstdnd pd ca 1-2 mm rekommende-
ras.

1695108 223 | 2016-07-18
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! Monteringsverktyget far absolut inte vidrora anslaget 4. Flytta skivhallaren mot plattan med hjalp av de bada
pa plattan. skruvarna (0), tills korrekt avstand ar uppnatt.

6. For att utjdmna hojdskillnaden mellan det undre
monteringsverktyget och referensskruven skruvar
man pa skruven (N) tills hojden ar korrekt (h= 19 mm
+1 mm).

7. Lossa fastmuttern (M) och vrid pa skruven (N) tills
optimal instéllning ar uppnadd.

\ 652200-36_CB

<

5. Dra fast skruvarna for att positionera skivan korrekt.

6. Flytta bort skivan fran kalibreringsplattan nar install-
ningen avslutats.

7. Placera kalibreringsplattan sa som visas i fig. och
anvand manoverreglaget (8) for att positionera den

Fig. 27: Stéll in det undre monteringsverktyget vertikalt ovre vulstavdragarskivan vid plattan.

8. Plattans korrekta position ar pa ett avstand av cirka
1 mm fran kalibreringsplattan.

Al

4.2.5 Kontrollera och still in vulstavdragarskivor-
nas position

652200-39_CB

o
]1 Flytta monterings- och demonstreringsverktyget till
positionen Ej arbetslage.

1. Placera kalibreringsplattan sa som visas i fig. och
anvand manoverreglaget (7) for att positionera den
undre avdragarskivan vid plattan.

2. Plattans korrekta position ar pa ett avstand av cirka

Fig. 30: Den édvre skivans position i férhallande till plattan

9. Flytta skivhallaren mot plattan med hjalp av de bada
skruvarna (P), tills korrekt avstand ar uppnatt.

Fig. 28: Den undre skivans position i férhallande till plattan

3. Om de faststéllda vardena skiljer sig fran vardena
som tillverkaren rekommenderar maste vulstavdra-
garskivorna stallas in.

Foérloppen som beskrivs har nedanfor far bara utfo-
ras av behoriga tekniker. Tillverkaren ansvarar inte
om foreskrifterna som anges har inte foljs.
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\

652200-40_CB

Fig. 31:  Stéll in dvre skiva

4.3  Anslut tryckluftsanslutning

Det maste finnas en tryckluftsanslutning med ett

forsorjningstryck pa minst 8 bar pa installationsplat-

sen.

1. Anslut maskinen till tryckluftssystemet; anvand
anslutningen pa enheten for lufttillforseln p& maski-
nens baksida for detta.

652200-41_CB

/ﬁ

N

\ L

Fig. 32: Pneumatisk anslutning

44

Elanslutning

FARA - risk for elstétar nar jordning saknas,
vid felaktig jordanslutning eller vid felaktig

natanslutning.

Felaktiga anslutningar av faserna, av neu-

tralledaren eller av jordkabeln kan leda till

elstotar, hjartstopp och till dodsfall!

> Arbeten pa elinstallationen eller den
elektriska utrustningen far endast utféras
av behorig elektriker eller motsvarande ut-
bildad personal med instruktioner fran och
under uppsikt av en behorig elektriker.

> Aven sma arbeten pa den elektriska utrust-
ningen far endast utféras av kvalificerad
personal med motsvarande utbildning.

> Anslutningen till elndtet ska bara utforas
om natspanningen éverensstammer med
den markspanning som ar angiven pa
typskylten.

> Sakerstall att jordningen ar korrekt innan
maskinen ansluts elektriskt.

Apparaten maste vara ansluten till ett standardmaés-
sigt elsystem som ar utrustat med en jordfelsbrytare
med minst 3 mm anslutningstvarsnitt enligt europe-
iska standarder. Natanslutningen maste sadkras hos
kunden.

En tvapolig automatsakring av typen "C" maste an-
vandas till natanslutningens skydd. Enpoliga auto-
matsakringar &r inte tillatna.

Det ar nédvandigt att folja riktlinjerna for temperatur
och driftsmiljéo som anges i avsnittet Tekniska data.

En motorkontaktor (eller motsvarande skyddsanord-
ning) maste installeras som skydd mot kortslutnings-
strom.

Lat en behorig elinstallatér montera en landspecifik
enfas- eller trefasanslutningskontakt, beroende pa
den bestéallda spanningen.

1695108 223 | 2016-07-18
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Vixelstromanslutning 4.5 Kontrollera rotationsriktning

! Foratt MS 900 ska fungera korrekt ar det mycket viktigt
att uppspanningsflansen roterar medsols nar peda-
len som visas i fig. trycks ner.

e

! Ta hjalp av en behorig elinstallator eller personal
6 med lamplig utbildning om rotationsriktningen |6per
motsols.

&

AN

652170-16_BM V
JCom—")

Fig. 33:  Fargschema for anslutningen av en enfaskontakt

Steg Beteckning Kabelfirg
L Fas 1 Brun

N Neutralledare Bla

PE Jordning Gron

Tab. 4:  Fargkod véaxelstromsanslutning

Fig. 34: Kontrollera rotationsriktningen
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4.6 Montera plastskydd 4.6.2 Skyddsdelar for verktyg

Séatt pa alla plastskydd innan dacket demonteras och
monteras.

4.6.1 Skyddsdelar for falg

652200-47_CB

/ 652200-48_CB

Fig. 35:  Plastskydd for centrerkona

Fig. 39:  Plastskydd till undre monteringsverktyg

Fig. 36:  Gummiskydd for flians

Fig. 37:  Skydd for drivstift
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5. Anvandning

5.1 Demontering av dack

VARNING - olycksrisk pa grund av skadade
falgar och dack!

Om dacket eller falgen skadas vid montering-

en eller demonteringen kan livshotande eller

farliga situationer uppsta vid kérning.

> Déack far endast monteras/demonteras
av personer med tillracklig och l[amplig
utbildning.

> Fo6lj anvisningarna for montering/demon-
tering fran Wdk (finns pa tyska och engel-
ska):
— Kriteriekatalog.
— Overhettning av décket.

> Anpassa trycket efter dacktypen.

> Anvand falgskydd for kansliga falgar (t.ex.
l[attmetallfalgar).

> Anvand tillrackligt med smorjmedel.

> Avbryt demonteringen omedelbart om
nagot ovanligt upptacks, t.ex. om onormala
ljud hors.

Ytterligare anvisningar for montering av runflat- och
UHP-dack.

Varning for skador pa runflat- och UHP-déick!
Risk fér att dacket skadas (pa in-/utsidan),
om man arbetar pa dacket vid hég hastighet
nar dacket ar kallt.

> Dackinnertemperatur minst 15 °C.

> Varm dacken med en elektrisk dackvarmare
innan du demonterar det.

! Ta bort samtliga balanseringsvikter fran falgen.

! Ta alltid reda pa alla nédvandiga falg- och dackupp-
gifter fore demontering/montering. D& kan man
redan i forvag bestamma fastsattning, tryck och
noédvandigt tillbehor!

! Kontrollera slitaget hos alla skyddskapor innan
du monterar/demonterar dacket. Byt skydden vid
behov.

5.1.1  Hijulinfastning
1. Toém déacket helt pa luft.

Varning: risk for skador om hinderna klams
mellan uppspéanningsfldans och dack.

Var forsiktig sa att inte handerna klams mel-
lan dack och uppspéanningsflans nar dacket
flyttas.

m Steg 1 - Starta bara
flansvridningen nar hjullyf-
. - ten ar nedsankt.
Steg 2 - Hjullyften ska bara
hoéjas eller sankas nar det ar
sakerstallt att det inte finns
nagra hinder inom rérelse-
omradet.
Steg 3 - Hall alltid i hjulet
med handerna under hoj-
ningen.

2. Placera hjulet vertikalt pa hjullyften med falgens
yttersida at vanster.

3. Tryck pa hjullyftens pedal for att lyfta hjulet och
placera det pa uppspanningsflansen.

4. Rikta in det mellersta halet hos falgen mot spindel-
vridaxeln.

5. Tryck pedalen uppat for att sanka hjullyften.

6. Centrera ett av falgens fasthal med uppspannings-
flansens drivstift.

v, o

652200-49_CB

Fig. 40:

Positionera hjul

7. Nar spindelhjulet stéllts in korrekt satts sparrstiftet
in och sékerstall da att centrerkonan éverensstam-
mer med halet i mitten pa falgen.

Beissbarth GmbH
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! Det far inte finnas spel mellan sparrstiftet, falgen
och flansen om en korrekt fastspanning ska kunna
sakerstallas nar centrerkonan stallts in.

8. Tryck ner den mellersta knappen (...) for att atgarda
eventuellt kvarvarande spel och vrid sparrspaken i
vertikalt lage.

652188-03_Im

Fig. 41:

Spénn fast déck

! Kontrollera med handerna att hjulet ligger stadigt
fastspant pa flansen innan fler moment utfors for
demonteringen och monteringen och justera annars
sparrstiftet, se kapitlet "Stalla in spannkraft".

! Ratt fastspanning pa flinsen maste kontrolleras infor
varje nytt arbetssteg. Gor sa har for att kontrollera
flansens fastspanning:

Steg 1 - Mandvrera sparr-
stiftet for att spanna fast
hjulet pa flansen.

Steg 2 - Sdkerstall manuellt
att fastspanningen ar stabil.
Stall annars in spannkraften
med stiftet.

Steg 3 - Fortsatt med de
vanliga arbetsstegen efter
kontrollen.

5.1.2 Positionera hjul

Ventilposition

Fig. visar en falg sett ovanifran, kan jamféras med en
klocka. Vid beskrivningen av de steg som foéljer har av-
ses alltid dessa positioner nar det ventilens eller verkty-
gens position behandlas.

652200-51_CB

Fig. 42:  Ventilposition

! For att undvika skador pa ventilen och pa trycksen-
sorn (om sadan &r installerad) maste ventilen stallas
i det visade laget vid avdragning samt vid demonte-
ring och montering.

Sakerstall att uppgifterna om falgen och dacket finns
tillgdngliga fore demonteringen och monteringen. Da
kan man redan i forvag faststalla tillvagagangssattet
vid infastningen och for trycket och det nédvandiga
tillbehoret!

Sakerstall alltid att dacket och falgen ar kompatibla
(diameter och bredd).

Varning - risk for handskador!
Nar drivflansen vrids finns det risk for
klamskador.

> Grip inte med fingrarna mellan dack och
falg.

Varning - Risk for skador pa filgen!
Innan arbete utférs pa hjulet ska det séakerstal-
las att pekarna ar korrekt positionerade for att

undvika skador pa falgen och pa dacket.
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5.1.3 Kalibrera laser

Positionera enligt hjuldiametern ~A
Tryck pa knappen (A) och flytta samtidigt joystickspa-
ken (B) horisontalt och rikta in laserpekaren mot falg-

hornet och positionera enligt diametern.

N

652200-55_CB

Fig. 46: Styrelement for att h6ja/sdnka den 6vre avdragarskivan

§‘ 3. Vrid bara medurs och tryck da pa pedalen for vrid-
U § ningen av uppspanningsflansen.

S

S

© 4. Sank ner avdragarskivan under falghornet medan
Fig. 43:  Styrelement fér positioneringen enligt filgdiametern déacket roterar.

5. Tryck in och hall kvar knappen fér funktionen hori-

Positionera enligt hjulhéjd sontal "6verlyftning" (B) och fortsatt samtidigt att
Tryck pa knappen (A) och flytta samtidigt joystickspaken sanka ner skivan (stegvis) tills dackvulsten slapper
(B) vertikalt och rikta in laserpekaren mot falghornet fran falgen.

och positionera enligt den korrekta héjden pa det 6vre
hornet.

B
@
S
LO|
0
(e}
2 3
o
§ Fig. 47: Knapp horisontal "6éverlyftning"
©
Fig. 44: Styrelement fér positioneringen enligt hjulhéjden 6. Slapp knappen (B).

\ 7. Smorj noga sa snart avdragarskivan har skapat till-
rackligt med plats.

()

Fig. 45:  Positionera hjul

652200-57_CB

5.1.4 Forberedelser for demonteringen

1. Spindeln anda till 3(se fig. 17).
2. Sank ner den 6vre vulstavdragarskivan, tills den
ror vid dacket. Anvand spaken (A) for att hoja och
sanka. Fig. 48:  Smérj 6vre vulsten

8. Smorj bade insidan pa falgen och dackvulsten.

Var extra uppmarksam pa den eventuellt installerade
trycksensorns lage under avdragningen.
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! En oexakt styrning av matningsrérelsen hos avdra- 13.Tryck in och hall kvar knappen for funktionen horison-
garskivan kan orsaka kollisioner och darmed skador tal "6verlyftning" (B) och fortsatt samtidigt att héja
pa sensorn. skivan (steguvis) tills dackvulsten slapper fran falgen.

—

Nar sensorn ar installerad ska man undvika att den
far kontakt med smorjmedlet.

For Runflat- och UHP-dack rekommenderas anvand-

‘B
ning av funktionen vertikal "6verlyftning" for den
ovre skivan. Tryck da pa knappen (C) och hall den a
intryckt. E;'
8
©

Fig. 52:  Knapp horisontal "6verlyftning"

14.Slapp knappen (B).

15.Smoérj bade insidan pa falgen och dackvulsten noga
sa snart avdragarskivan har skapat tillrackligt med
plats.

o i e i
9. Lyft bort den 6vre skivan fran arbetslaget med spa- *&Q&\* A
ken (A) s& snart vulsten har slappt fran falgen. e s =N

: L

Fig. 53:  Smérj undre vulsten

(777
1 i

/i

Fig. 49: Knapp horisontal "6verlyftning"

652200-62_CB

Anvand speciellt dacksmorjmedel till detta.

= )

Fig. 50:  Styrelement for att héja/sdnka den 6vre avdragarskivan

652200-59_CB

!
o)
]1 Spegeln som sitter pa maskinstativet gor det enklare
att se skivans rorelser vid procedurerna med den
10.HGj den undre avdragarskivan tills den rér vid vul- undre avdragarskivan.

sten. Anvand spaken (D) for att hoja och sanka.

652200-60_CB

Fig. 51: Styrelement for att héja/sdnka den undre avdragarskivan

11.Vrid bara medurs och tryck da pa pedalen for vrid-
ningen av uppspanningsflansen.

12.HG6j upp avdragarskivan 6ver falghornet medan dack-
et roterar.
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5.1.5 Demontera dack

! Efter avdragningen ska det sdkerstallas att hjulet ar
korrekt fastspant och centrerat pa spindelflansen.

1. Vrid spindeln genom att trycka pa pedalen till vrid-
ningen av uppspanningsflansen och placera ventilen

verktyget).

Fig. 54:  Ventilposition

2. Dra spaken (A) at vanster for att flytta demonte-
ringsverktyget till arbetsomradet.

652200-64_CB

Fig. 55:

Styrelement fér demonteringsverktyg

3. Satt in verktyget i dacket. Dra da spaken (A) (steg-
vis) nerat anda till verktygets dndanslag.

S N

Demontera dédck

Fig. 56:

o
]1 Ta den 6vre avdragarskivan till hjalp om det behovs
sd att inte dacksidan belastas for mycket.

4. Nar badden natts flyttar sig verktyget automatiskt
indt och gor det lattare att fa tag i vulsten.

]1 Néar avdragarskivan anvénts ska den héjas igen och
vridningen medurs ska aktiveras tills verktyget griper
tag i vulsten.

Skulle verktyget inte gripa tag i vulsten vrider man
ett varv medurs, tills proceduren genomforts kor-
rekt.

=

Stoppa dackets vridning sa snart ventilen befinner
sigikl. 11-lage.

5. Dra spaken (A) uppat, dra ut vulsten ur dacket och
forflytta verktyget till andanslag.

'~

b "b/;"u\
Sy g~
N
Y >

Dra ut vulsten

Fig. 57:

o)

]1 Nar det géller RFT- eller UHP-ddck rekommenderas
anvandning av ytterligare hjalpmedel som tang, kil
eller pneumatisk vulstnedhallare.

6. Tryck pa knappen (B) och starta vridningen medurs
och fortsatt tills den forsta vulsten ar komplett de-
monterad.

652200-67_CB

Fig. 58: Knapp fér aktivering av demonteringen

7. Lossa vulsten manuellt fran verktyget och flytta
verktyget till positionen Ej arbetslage genom att dra
spaken (A) at hoger sa langt som mojligt.

! For att undvika skador pa ventilen och/eller sensorn
ska ventilen placeras i kl. 3-lage och darefter ska

Beissbarth GmbH
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verktyget sattas in i badden. Anvand spaken (A) till
detta.

8. Innan den undre vulsten dras ut ska spindeln vridas
och ventilen stallas i kl. 3-lage.

9. Positionera avdragarskivan med hjalp av spaken (C)
och lyft dacket tills den undre vulsten befinner sig

O 65220068 CB

!

Fig. 59:  Knapp horisontal "6verlyftning"

Den undre avdragarskivans position

n
o
o
)

10.Tryck pa knappen for funktionen fér horisontal "6ver-
lyftning" (D) sa att skivan narmar sig falgen.

11.Vrid dacket medurs tills det lossat helt fran falgen.

12.Stall sedan den undre avdragarskivan i positionen Ej
arbetslage.

]C—_DL For att gora det enklare att lossa den undre vulsten
och minska paverkan pa dacket satts plastspaken
in och vrids medurs samtidigt som dacket hojs med
den undre avdragarskivan.

5.1.6 Demontera UHP- och RFT-dack enligt

WDK-metoden

! Det kravs speciella forberedelser vid demontering
av lagprofildack av typen UHP och av Runflat-dack.
Darfor maste WDK-metoden fdljas s att bestdende
skador pa dacket kan undvikas.

1. Satt in demonteringsverktyget i dacket med hjalp av
spaken (A) (se kapitlet "Demontera dack").

652200-70_CB

Fig. 61: Styrelement for demonteringsverktyg

2. Placera den pneumatiska vulstnedhallaren pa mot-
satta sidan av demonteringsverktyget for att férenkla
insattningen av vulsten i falgbadden.

3. Dra upp spaken (A) (stegvis) sa langt det gar och
dra ut vulsten ur falgen. Forflytta da verktyget uppat,
anda till andanslag.

4. Satt in den roda plastspaken.

Fig. 62: Séatt in spaken av réd plast

5. Tryck pa knappen (B) och starta vridningen medurs
och fortsatt tills den forsta vulsten ar komplett de-
monterad.

652200-42_CB

Fig. 63: Knapp fér aktivering av demonteringen

6. Lossa vulsten fran verktyget och flytta verktyget till
positionen Ej arbetslage genom att dra spaken (A)
at hoger sa langt som mdjligt.

7. Demontera vulst nummer tva enligt proceduren for
standarddack (se kapitlet "Demontera dack").
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5.2

A

Montering av diack

VARNING - olycksrisk pa grund av skadade

falgar och dack!

Om dacket eller falgen skadas vid montering-

en eller demonteringen kan livshotande eller

farliga situationer uppsta vid kérning.

> Déack far endast monteras/demonteras
av personer med tillracklig och l[amplig
utbildning.

> Fo6lj anvisningarna for montering/demon-
tering fran Wdk (finns pa tyska och engel-
ska):
— Kriteriekatalog.
— Overhettning av décket.

> Utsatt inte dack eller falgar for vald.

> Anvand falgskydd for kansliga falgar (t.ex.
lattmetallfalgar).

> Nar kritiska dack ska monteras ska rota-
tionshastigheten stéllas in lagt.

> Anvand tillrackligt med smorjmedel.

> Avbryt monteringen omedelbart om nagot
ovanligt upptacks, t.ex. om onormala ljud
hors.

Ytterligare anvisningar fér montering av runflat- och
UHP-dick.

Varning for skador pa runflat- och UHP-déick!

Risk for att dacket skadas (pa in-/utsidan) om

du arbetar pa dacket vid hég hastighet nar

dacket ar kallt.

> Dackinnertemperatur minst 15 °C.

> Varm dacken med en elektrisk dackvarmare
innan du demonterar det.

A

! Ta bort samtliga balanseringsvikter fran falgen.

! Ta alltid reda pa alla nédvandiga falg- och dackupp-
gifter fore demontering/montering. Da kan du redan
i forvag bestamma fastsattning, tryck och nédvan-
digt tillbehor!

! Kontrollera slitaget hos alla skyddskapor innan
du monterar/demonterar dacket. Byt skydden vid
behov.

5.2.1 Forberedelser for monteringen

o

]J1 Nar félgen tagits bort ska den séttas tillbaka och
spannas fast pa spindelflansen, s som beskrivs i av-
snittet "Montera hjulet". Sakerstéll ocksa att de bada
lasrarna ar korrekt positionerade pa falghornet, sa
som det anges under "Positionera hjulet".

Hela insidan hos féalgen ska rengéras grundligt och
detta galler dven dackvulstens utsida och insida,
over hela omfanget och en bredd pa minst 3 cm.

5% I
N §: gre=se, \
N :N:r\

|
W
N

652200-50_CB

Fig. 64: Smérj ddckvulst

5.2.2 Smorj undre vulsten

1. Vrid reglaget (A) at hoger (till position 1) for att pla-
cera det undre monteringsverktyget i arbetslage.

~N— S T
~N

652200-72_CB

Fig. 65: Reglage fé6r monteringsverktygens styrning

2. Lagg dacket pa falgen och placera i kl. 3-1age for att
positionera vulsten under det 6vre falghornet. Stall
in ventilen i kl. 5-lage och sakerstall att verktyget ar
korrekt positionerat i dacket.
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N

652200-73_CB

Fig. 66: Positionera didck

3. Tryck pa pedalen for vridningen av uppspannings-
flansen och vrid dacket medurs.
4. Tryck samtidigt dacket manuellt till kl. 5-1age for att

placera den undre vulsten pd samma héjd som djup-
badden och fortsatt trycka for att avsluta montering-

en av den undre vulsten.

5. Vrid reglaget (A) till det mellersta laget (position 0)
for att placera verktyget i vilolage. H6j da den 6vre
vulsten for att géra det enklare att lossa den.

Fig. 67: Héj den dvre vulsten

5.2.3 Montera den dvre vulsten

1. Vrid falgen tills ventilen befinner sig i kl. 5-laget.

2. Vrid reglaget (A) at vanster (till position 2) for att
placera det 6vre monteringsverktyget i arbetsléage.

—— T A
~

@
A_ o
N
| S
N
3
Fig. 68: Reglage fé6r monteringsverktygens styrning

Fig. 69:

Positionera det évre monteringsverktyget

3. Flytta den Ovre avdragarskivan med det tillhérande
styrelementet anda till den undre sidan av falghor-
net. Pa detta satt gar det att luta dacket i kl. 3-laget.

Fig. 70:  Positionera dvre avdragarskiva

4. Tryck pa pedalen for vridningen av uppspannings-
flansen och vrid dacket medurs.

5. Tryck samtidigt dacket manuellt till kl. 5-lage for att
placera den 6vre vulsten pd samma hojd som djup-
badden och fortsatt trycka for att avsluta montering-
en av den 6vre vulsten.

Fig. 71: Montera den dvre vulsten

1695108 223 | 2016-07-18
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5.2.4 Montera andra dick dn lagprofildack 5.2.5 Montera UHP- och Runflat-enligt WDK-meto-
o den
]1 Det rekommenderas att den pneumatiska vulstned-
hallaren anvands till andra dack an lagprofildack Det ar i regel enkelt att montera den undre vulsten
som anda ar speciellt besvarliga. hos UHP- eller Runflat-dack och enbart en 6vre av-

dragarskivan behovs.

1. Vrid falgen och stall ventilen i kl. 3-lage. Placera
dacket, som lutar i kl. 3-lage, pa falgen.

2. Sank ner den 6vre avdragarskivan pa dackskuldran,
vrid medurs och tryck samtidigt nerat, dnda fram till
komplett montering.

3. Vrid falgen efter monteringen av den undre vulsten
och stall da ventilen i kl. 3-lage. Tryck med den 6vre
avdragarskivan tills vulsten befinner sig pd samma
h6jd som badden.

4. Vrid reglaget (A) at vanster (till position 2) och satt
in monteringsverktyget i dacket.

N~

Fig. 72:  Pneumatisk vulstnedhallare

1. Tryck pa knappen fér nedsankning och tryck mot
dackkanten med hjalparen i kl. 5-lage.

2. Tryck pa pedalen for att vrida uppspanningsflansen
och vrid dacket tills det ar komplett monterat.

3. Efter avslutad montering flyttas hjalparen automa-
tiskt tillbaka till vilolaget.

4. Placera verktyget i positionen Ej arbetslage genom att

652200-80_CB

vrida reglaget (A) till det mellersta laget (position 0). Fig. 73: Reglage fér monteringsverktygens styrning
5. Flytta den 6vre avdragarskivan med det tillhérande o
styrelementet till positionen Ej arbetslage. ]1 Anvand tangen som medfdljer leveransen och satt in

det gummiskydd som passar falgtypen (- stalfalg, --
aluminiumfalg, ss+ aluminiumfalg med vélvda falgar).

N
S —

Fig. 74: Montera med WDK-sats

5. Positionera ventilen i kl. 3-l1age och blockera tangen
pa falghornet.

o

]1 Tryck mot décksidan med den dvre avdragarskivan
for att forenkla insattningen och blockeringen av
tangen.
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6. Vrid hjalparen nagot och satt in den mellan skiva och
tang. Tryck samtidigt mot dacksidan tills den 6vre
vulsten befinner sig pd samma hojd som falgbadden.

o

]1 Enligt WDK-metodens riktlinjer méste den pneuma-
tiska vulstnedhallaren med den speciella WDK-hjal-
paren (valfritt tillbehor) anvandas.

7. Vid vridningen ska det sdkerstéllas att hela den
pneumatiska vulstnedhallaren befinner sig i falgbad-
den.

Ar det inte s& stéller man in vulstnedhéallaren p& nytt
och trycker mot dacksidan for att satta in den 6vre
vulsten i falgbadden.

Fig. 75: Montera den évre vulsten

! Var forsiktig nar de sista stegen utfors sa att inte
dacksidan belastas for mycket.

8. Fortsatt vrida tills den 6vre vulsten ar komplett
monterad.

9. Ta bort tdngen och gummiskyddet. Anvand hjalparen
till detta.

10.Ta bort hjdlparen och placera verktyget i vilolage
genom att vrida reglaget (A) till det mellersta laget
(position 0).

11.Ho6j avdragarskivan och ta bort den fran arbetslaget
med hjalp av spaken (B).

5.3

ﬂ Pumpningen kan leda till méjliga risksitua-
@ tioner. Anvandaren maste vidta nédvandiga
forebyggande atgarder for att kunna garantera
sakerhetsvillkoren.
> Bar horselskydd.
> Bar skyddsglasdgon.
> For att skydda anvandaren mot eventuella
risker vid pumpningen av dacket pa upp-
spanningsflansen ska dacket pumpas till
max. 3,5 bar.
> Var koncentrerad vid pumpningen. Obser-
vera hela tiden dacktrycket pd manometern
for att undvika att det pumpas upp for
mycket.
>> Var koncentrerad vid pumpningen..

Pumpning

Varning - dacket pumpas inte
Om dacket inte vulstas vid pumpningen utfors
en ny avdragning och smorjning och sedan

pumpar man igen.

5.3.1 Pumpning av dick utan luftslang

1. Anslut pafyliningsslangen till dackventilen.

2. Sakerstall att falgen och dacket ar tillrackligt smorj-
da och smoérj med lampligt smorjfett om det behovs.

3. Tryck ner och slapp pafyliningspedalen upprepade

ganger och kontrollera samtidigt trycket pa manome-

tern, anda tills dacket ar helt vulstat pa féalgen.

Fortsatt pumpa tills trycket som dacktillverkaren

angivit ar uppnatt.

&

Varning for motreaktion och buller!

Den snabba pafyliningen av dacket kan vara
farlig.
> Hall fast snabbpumparen ordentligt.

> Bar skyddsglasdgon och horselskydd.

5. Tryck pa tomningsknappen for att minska dacktryck-
et om vardet vid pumpningen blev hogre an vad
dacktillverkaren angivit.
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5.3.2 Pumpa med snabbpumpare (tillbeh6ér som 54 Ta bort monterat hjul
erbjuds) 1. Lossa hjulet med hjalp av spaken till snabbsparrstif-
tet, sd som visas pa fig.

1. Tryck sakerhetsventilen mot falgkanten.
2. Tryck samtidigt pa luftmunstycket och pafyliningspe-
dalen for att pumpa dacket.

N&r anordningen anvands tranger luftstralen ut med
hogt tryck: hall handtaget stadigt i handen for att
undvika motreaktioner.

652200-83.CB

Fig. 76:  Pumpa med snabbpumpare

o Fig. 77: Lossa snabbspdrrstift
]1 Anvénd snabbpumparen nér det inte gar att pumpa

dacket. 2. Dra ut snabbsparrstiftet fran fastet och lagg det i
den aktuella behallaren.
3. Ar dacket vulstat fortsatter man med pumpningen 3. Lagg ner hjulet pa golvet med hjélp av lyftanordning-
tills marktrycket for den aktuella dacktypen ar upp- en.
natt.

o
]1 Om trycket ar for hogt kan det sankas med tryck-
knappen bredvid manometern.
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5.5 Driftstorningar

Underdenormalaarbetsmomenten kan feluppstéd som paverkar maskindriftenhosMS 900. | tabellen harnedanféranges
mojliga fel som inte behover atgardas av en specialist.

o
]J1 For att kunna atgérda felet s& snabbt som mojligt &r det viktigt att ange uppgifterna pa typskylten (etikett pa
baksidan av MS 900) och typen av fel nar man ringer.

! Ingrepp i nagon form i elektriska, hydrauliska och pneumatiska anlaggningar far enbart utféras av kvalificerad
personal.

o)
]| Kontakta kundtjdnst om problemet kvarstar.

Fel Atgird
Uppspanningsflans
Uppspanningsflansen ror sig inte at nagot hall. e Kontrollera vagguttaget.
e Stick in stickkontakten i eluttaget pa ratt satt eller kontrollera
Flansen roterar nar manéverpedalen slappts. sladdarnas anslutning pa stickkontakten.
e Skilj maskinen fran elnatet under 5 minuter.
Uppspanningsflansen ror sig inte horisontalt. o Byt sakringarna till vagguttaget.

Avdragarskivorna ror sig inte vertikalt. e Kontrollera vagguttaget.
e Stick in stickkontakten i eluttaget pa ratt satt eller kontrollera
sladdarnas anslutning pa stickkontakten.
e Skilj maskinen fran elnatet under 5 minuter.
o Byt sakringarna till vagguttaget.

Avdragarskivorna fortsatter rora sig vertikalt nar manéverspa- Skilj maskinen fran elnatet.
ken slappts.

Avdragarskivorna positioneras men utfor ingen 6verlyftningsro-  Kontrollera férsorjningstrycket.
relse.

Verktygssliden ror sig inte. e Kontrollera vagguttaget.
e Stick in stickkontakten i eluttaget pa ratt satt eller kontrollera
sladdarnas anslutning pa stickkontakten.
e Skilj maskinen fran elnatet under 5 minuter.
e Byt sakringarna till vagguttaget.

Verktygen for monteringen/demonteringen positioneras inte i e Kontrollera forsorjningstrycket.
arbetsomradet. o Sakerstall att anslutningen sitter korrekt i eluttaget.
e Kontrollera slangarnas genomféring.

Verktygen kommer i kontakt med falgen under arbetsfaserna. Spann och sakerstall sedan att de spandes korrekt.

Hjullyften hojs inte eller ror sig mycket langsamt. Kontrollera forsorjningstrycket.

Hjullyften stannar inte i sitt lage nar pedalen inte mandvreras. Kontakta kundtjanst.

Pafyllningsanlaggningen pumpar inte upp dacket. Kontrollera forsorjningstrycket.
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Service

6.
6.1 Rekommenderade smorjmedel

! Specialservice far bara utféras av behorig personal.

! Defekta delar far bara bytas av fackspecialister med
erfarenhet av originalreservdelar.

Komponent Smoérjmedel Standard
Tryckluftssystem Mineralisk ISO HG (Esso
smorjolja Febis K32; Mobil
Vacouline Oil
1405; Kliber

Airpress 32)

Tab. 5:  Smérjmedelstabell

Tillverkaren ansvarar inte pa nagot satt for skador som
uppkommer till foljd av anvandning av smérjmedel
med andra egenskaper dn de angivna (standard).

6.2 Rengoring och underhall

FARA - risk for elektrisk st6t genom span-

ningsférande delar

Risk for elektrisk st6t genom kontakt med

elektriska komponenter.

> Fore varje rengoring och underhall ska
MS900frankopplasmedhuvudstrombrytaren.

> Dra ut stickkontakten.

I\

FARA - klamrisk genom komponenter som

star under tryck

Klamrisk vid plotsliga rérelser hos komponen-

ter om star under tryck.

> Fore varje rengoring och underhall maste
MS900kopplasbortfrantryckluftsforsorjning-
en.

> Toém ocksd maskinens tryckluftssystem pa
tryckluft. Tryck da in knappen nagra sekun-
der for att tomma.

A

! For att garantera full prestanda och felfri drift hos
MS 900 ar det nédvandigt att rengéra och underhalla
MS 900 regelbundet.

o)
]1 Anvéndaren méste utféra underhdllet enligt tillverka-
rens instruktioner som féljer har.
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6.2.1 Rengoringsintervall
Fig. visar de omraden som maste rengéras for att MS 900
ska fungera optimalt.

(78 TN

Fig. 78: Rengéringsomraden pa maskinen
(L]
S
g ¢
2o
o f=
1] (3]
Rengoringstyp o =
A Anvand rengoringsmedel och smérjspray. X
B Rengdr med en trasa och kontrollera
skyddsanordningarnas skick
c Anvand rengoringsmedel och smérjspray. X
D Kontrollera gummiskyddets skick (not-
ning, smuts)
E Rengor rorliga, mekaniska delar, anvand X
sprayolja eller fotogen.
Smorj glidskenorna i stodkonstruktionen
F " K X
med lampligt fett.
Tab. 6:  Rengdringsintervall
6.2.2 Underhalisintervall

Varje vecka

-]
]
c

g
£
o

=
<

>

Dagligen

Underhall

Rengor maskinen dagligen och ta da bort
smuts och rester som gor att sliderna inte
glider smidigt och att verktygen, spannanord-
ningarna och spindeln inte fungerar korrekt.

Kontrollera att plastskydden ar i bra skick.
Byt ut mot nya insatser och nya skydd vid X
kraftigt slitage eller skador.

Kontrollera maskinens tryckluftsforsorjning
(minst 8 bar/max. 10 bar)

Beissbarth GmbH
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Underhall a > >

Rengor rorliga, mekaniska delar med sprayol-

ja eller fotogen och smoérj med motorolja el- X

ler lampligt fett.

Kontrollera kondensatmangden i filtergrup-
pen. Tappa vid behov av kondensatet.
Kontrollera om olja tranger ut ur smorjanord-
ningen.

Rengodr och smoérj mekaniska delar hos det
centrala sparrstiftet

Kontrollera oljenivan i oljespridaren. Fyll vid
behov pa olja.

Kontrollera sparrkraften hos sparrstiftet X

Byt ut de bada gummiringarna X

Tab. 7:

Underhallsintervall
6.2.3 Tappa av kondensat

1. Tappa av kondensatet nar detta behdvs. Vrid da spol-
ringen medurs.

Lat tryckluftforsorjningen vara inkopplad fér den har
proceduren.

652200-85_CB

Fig. 79:

Tappa av kondensat

6.2.4  Fyll pa olja i oljespridaren

1. Koppla fran tryckluftsanslutningen.

2. Skruva av koppen och fyll pa olja (avsnitt "Rekommen-
derade smorjmedel").

652200-86_CB

Fig. 80:

Fylla pa olja
A Instéllningsskruv oljemdngd

6.2.5 Still in spannkraft

]C—_DL Spannkraften hos det centrala sparrstiftet kan for-
samras efter langre anvandning. Detta marker man
pa falgen som da inte ar helt stabil efter fastspan-
ningen.

Gor sa har for att aterstélla, 6ka eller minska den kor-
rekta spannkraften hos det centrala sparrstiftet.

1. Tryck pa den gula knappen som hor till installningen.

652188-06_Im

1)

Instéllningsknapp

@K;

Fig. 81:

2. Vrid det konformade slutstycket, som paverkar
Oppningsstangen, med den tillhérande nyckeln med
knapp.

3. Vrid 6ppningsstangen medurs for att 6ka spannkraf-
ten.

4. Vrid 6ppningsstangen moturs for att minska spann-
kraften.

1695108223 | 2016-07-18
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6.3 Reserv- och slitdelar

Beteckning Artikelnummer

652200-87 CB

Skylt for kontroll av stiftets spannkraft 1695 107 453

Fig. 82:  Stéll in innerdelen Etikett Risk for skarskador i handerna 1695 105 919
Etikett klamrisk for handerna 1 695 107 447

5. Slapp knappen och vrid langsamt pa 6ppningsstang- Etikett hjullyftens spak 1 695 105 292
en, tills knappen hakar fast i sitt utgangslage. Etikett riskomrade 1 695 107 452
Etikett klamrisk for handerna pa falg 1695 107 448

Etikett klamrisk for hander mellan rullar 1695 105 919

Etikett sdkerhet i arbetsomradet 1695 105 291

Etikett forsorjningsspanning 1695 101 269

Etikett hog ljudniva 1695 107 449

Etikett flansens underhall 1 695 108 086

Etikett demonteringsverktygets rorelse 1695 108 088

Etikett hjullyftens séakra anvandning 1695108 124

Etikett fara laser i klass 2 1 695 654 484

Etikett tryckluftsforsérjning 40x60 1695 101 160

Plastsats for verktyg 1695108 112

Plastskydd for centrerkona 1695 107 481

Gummiskydd for flans 1695 107 444

Skydd for drivstift 1 695 107 480

Gummiskyddssats for falgar 1695108 134

Tab. 8:  Reserv- och slitdelar
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7. Urdrifttagning

7.1 Byte av arbetsplats

1. Koppla ifran den elektriska anslutningen.

2. Koppla ifran tryckluftsanslutningen.

3. Beakta anvisningarna for forsta driftstart.

4. MS 900 ska fastas pa pallen igen med de medféljande
skruvarna.

o)

]1 Vidforséljiningeller 6verlatelse av MS 900 ska alla doku-
ment som ingar i leveransen éverlamnas tillsammans
med MS 900.

7.2  Temporar urdrifttagning

Om MS 900 temporart tas ur drift eller inte behd6vs av an-
dra skal ska natstickkontakten alltid dras ur uttaget!
Virekommenderar att man rengér MS 900 och tillhérande
verktyg och tillbehér grundligt och darefter applicerar
en skyddsbehandling (t.ex. en tunn oljefilm).

7.3  Avfallshantering och skrotning

7.3.1 Vattenférorenande dmnen
! Olja och fett liksom olje- och fetthaltigt avfall (t.ex.
filter) ar vattenférorenande amnen.

1. Vattenférorenande dmnen far inte hamna i avloppet.
2. Vattenférorenande d&mnen maste hanteras enligt
gallande avfallsforeskrifter.

7.3.2 MS 900

och tillbehor

1. Sla fran strommen till MS 900 och ta bort natanslut-
ningsledningen.

2. Taisar MS 900, sortera materialet och hantera enligt

gallande avfallsféreskrifter.

MS 900, tillbeh6roch emballage ska atervinnas

“ pa ett miljovanligt satt.
>> Kasta inte MS 900 bland de vanliga soporna.

Endast for EU-ldnder:

A

For MS 900 giller det europeiska direktivet

2012/19/EG (WEEE).

Kasserade elektriska och elektroniska appa-

rater, inklusive ledningar och tillbehor, liksom

aven uppladdningsbara och ej uppladdnings-

bara batterier maste hanteras separat och far

ej tillféras hushallsavfallet.

> Utnyttja forekommande atervinnings- och
insamlingssystem vid avfallshanteringen.

> Vid korrekt avfallshanteringav MS 900 undviks
miljéskador och halsorisker.
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Falgar, konstruktion och beteckningar

652017-24_SM
Fig. 83: Falg
Félghorn
Falgflans
Félghump
Djupbéadd
Félgdiameter

ONWNR

RFT
Run Flat Tyre, dack med nédkérningsegenskaper, nor-
mal- och reservdack i ett.

TCE
Tyre Change Equipment, férkortning for dackmonte-
ringsmaskiner

UHP
UltraHighPerformance-dack, markesnamn fér dack ut-
formade for hogre hastigheter.

wdk
Wirtschaftsverband der deutschen Kautschukindustrie
e.V. (tysk branschorganisation)
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8. Tekniska data

8.1 MS 900

Funktion

Specifikationer

Max. ljudniva 70 dB
Avdragarcylinderns kraft 6,8 kN"
Tryckluftsforsorjning 8 — 10 bar

Forsérjningsspanning

beroende pa
bestalld spanning

(se typ-
skylt)
Spindelns varvtal medurs 7-16 rpm
Max. 6ppning hos avdragarskivorna 820 mm (26 inches)

8.2 Temperatur- och arbetsmiljo

Arbetstemperatur -5°C\ +40° C
Lagringstemperatur -20°C\ +60°C
Temperaturgradient 20° C
Luftfuktighet 10% \ 90% (40° C)
Luftfuktighetsgradient 10%

Max. drifthojd

-200 mt. \ 3.000 mt.

Max. transporthdjd

-200 mt. \ 12.000 mt.

8.3 Arbetsomrade
Personbilsdack

Max. falgbredd

406 mm (16 inches)

Dackbredd 4 -15inch
Max. dackdiameter 1200 mm (47 inches)
Falgdiameter 12 - 30 inches

Beissbarth GmbH
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9.1 Matt och vikter

Funktion Specifikationer

MS 900 (H x B x D) 1750 x 1800 x 1850 mm
Nettovikt 600 kg
Bruttovikt xxx kg
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Fig. 84: Matt vy framifran MS 900
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Fig. 85: Matt vy fran sidan MS 900
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